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EN 004A

Datenblatt zu EN CW004A (=Profile, Stangen, Rohre, Bleche, Bander und Platten)

Bezeichnung DIN
Werkstoff- Nr.

Chemische Zusammen-
setzung (Gewichts-%)

Eigenschaften

Anwendung

Physikalische
Eigenschaften

Korrosionsbesténdig-
keit

Oberflaichenbehandlung

Verbindungstechniken

Bearbeitbarkeit:
Umformung

Bearbeitbarkeit:
Gliihen

Giiltig
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E-Cu
2.0060

Sonstige
Elemente Cu | Zn Pb Ni | Fe | Sn Al Bi 0 Ag | S | zusammen
Min. 99.9
Max. 0.005 0.0005 | 0.04

CWOO04A ist ein durch elektrolytische Raffination hergestelltes, sauerstoffhaltiges (zéh-
gepoltes) Kupfer, das eine sehr hohe Leitfahigkeit fir Warme und Elektrizitat (im weichen
Zustand mind. 57 m Q'/mm?) aufweist. Halbzeug aus CWO004A wird meistens Uber ge-
gossene Formate, wie z.B. Walzbarren und Gussdrahte hergestellt. Die ausgezeichnete
Umformbarkeit kommt hier sehr der Fertigung entgegen. Aufgrund des Sauerstoffgehal-
tes kdnnen keine Anforderungen an die Hartl6t- und Schweissbarkeit gestellt werden.
CWO004A kommt zum Einsatz, wenn hohe elektrische Leitfahigkeit verlangt wird.

Wicklungen fiir elektrische Maschinen und Apparate, wie Motoren, Generatoren, Trans-
formatoren. Kabel und Leitungen fur Haushalt- und Industrieverdrahtung. Schaltstrom-
kreise fur elektrische Bahnen, Strassenbahnen und Oberleitungsbusse, Telefonkabel,
Tiefseekabel, Fernmelde- und Signalstromkreise. Stromschienen, Kontakte, Schalter.
Kollektorlamellen. Blitzableiter und Erdungssysteme. Anoden fur Elektroplattieren. Elek-
troden flir Schweissgerate, Funkenerosion, Batterieverbindungen. Warmelbertrager,
Rohrspiralen. Apparate flir chemische Zwecke und Nahrungsmittelindustrie.

Dichte bei 20°C 8.93 g/cm3
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C 394 [W/m - K]
57 [MS/m]

Elektrische Leitfahigkeit bei 20°C

EN CWO0O04A besitzt eine gute Bestéandigkeit in natirlicher Atmosphére. Seine Oberflache
Uberzieht sich dabei zunachst mit dunklen, spater mit griinen festhaftenden schitzenden
Deckschichten (Patina), die unschéadlich sind. Auch gegenlber Trink- und Brauchwasser,
wasserigen und alkalischen Lésungen (mit Ausnahme von Lésungen mit Cyaniden, Ha-
logeniden bzw. Ammoniak), reinem Wasserdampf, nicht oxidierenden Sauren (kein ge-
I6ster Sauerstoff) und neutralen Salzlésungen ist E-Cu gut bestandig.

Es ist aber gegen oxidierende Sauren, feuchtes Ammoniak und halogenhaltige Gase,
Schwefelwasserstoff und Seewasser nicht besténdig. So ist E-Cu beim Gluhen in was-
serstoffhaltiger Atmosphére oder beim Schweissen und Hartléten mit offener Flamme
durch Versprédung gefahrdet.

Polieren mechanisch: gut
elektrolytisch / chemisch: sehr gut
sehr gut

sehr gut

Galvanisieren
Eignung zur Tauchverzinnung

Gasschweissen
Widerstandsschweissen
- Punkt- und Nahtschweissen

nicht empfehlenswert

weniger empfehlenswert

- Stumpfschweissen gut

Weichléten sehr gut

Hartléten gut (keine Flammlétung)

Kaltumformung Sehr gut

Warmumformung gut

Weichglihen 250 bis 500 °C, unverbindliche Richtwerte

Entspannungsglihen 150 bis 200 °C, unverbindliche Richtwerte

Ab 1.12.19 VSC/MC
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