» Mehr Anarbeitung bei uns —
mehr Méglichkeiten fiir Sie

SNNNANNANN

LA XXX XS
SNNNNNSN

Platten-
bearbeitung

Praziser, effizienter, vielseitiger. mw

Debrunner Metallservice

Your partner for a
kloeckner metals sustainable tomorrow




Fokus fuir lhre Auftrage

Wir fertigen rechteckige und quadratische Zuschnitte in Aluminium, Kupfer
und Messing gemass lhrem Wunsch und mit engen Toleranzen.

Die gratarmen Fertigteile entlasten Ihre Produktion inso-
fern, als Entgraten, Trowalisieren und Facettieren in lhrem
Betrieb entfallen. Wir unterstiitzen Sie jedoch nicht nur in
dieser Hinsicht, sondern liefern auch schnell und piinktlich
— damit lhre Produktion nicht stillsteht.

Kompletter Anarbeitungsservice

Nicht nur im Sagen sind wir stark. Mit Entgraten durch
Trowalisieren und Frasen, thermischen Behandlungen
sowie Ebenheitskontrollen profitieren Sie bei uns von
weiteren Dienstleistungen, die lhnen den Alltag erleichtern.
Dank regelmadssigen Investitionen in unseren Maschinen-
park und der Prozessoptimmierung erhdhen wir zudem
unsere Kapazitat laufend zu Ihren Gunsten.

Plattentlibersicht Metallservice
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Bezeichnung EN AW-5754 NQ EN AW-5083 TENSLESS PLANAL EN AW-6082 EN AW-7022 EN AW-7075
Basis EN / DIN Norm EN AW-5754 EN AW-5083 ENAW-5083 ENAW-5083 ENAW-6082 ENAW-7022 ENAW-7075
Zustand H111 H111 0 Gegll.lht 0/H111 T651 T651 T651
Entfestigt
Lagersortiment Dicke inmm 8 und 10 8 bis 150 8 bis 150 6 bis 50 8 bis 150 8 bis 150 8 bis 150
Material Eigenschaften
Bearbeitbarkeit *kk ok Kk ok kK Kk ke ke kK % Kk ke ke ok ke
Formstabilitat *hk *hk ok kK Kk ke ke *kk *h Kk *hk
Schweissbarkeit * ok k *okk * ok * ok k * %k * *
Korrossionsbesténdigkeit
normale Atmosphére Sk ko ok ok 1. 8.8.8 1 28,88 1 * ok ok * *
Meerwasser, Industrie 2. 8.8. 8.4 % % %k % % %k * % Kk * % * *
technische Anodisation *kkk *kkk *kkk *okkk Fokkk *kk *kk
(Schutz)
dekorativer Anodisation * * * * * % * *
Dichte in g/cm3 2.67 266 2.66 2.66 2.7 2.77 28
Mechanische Eigenschaften
Zugfestigkeit Rm in N/mm2  190-240 255-345 nicht definiert min. 245-275 min. 275 min. 410 min. 360
Dehngrenze Rp0.2 in N/mm2 min. 80 min. 115 nicht definiert min.90-125 min. 230 min. 330 min. 240
Bruchdehnung in % A50 /A min.17 min. 12 nicht definiert min.11-16 ~ min. 4-8 min. 3-8 min. 2-6
Toleranzen / Schnittqualitdt
Oberflachengiiten walzroh walzroh walzroh gefrast N5/ walzroh walzroh walzroh
Ra<=0.3ym
Dicke in mm nach nach nach plus/mi- nach nach nach
EN485-3/4 EN485-3/4  EN485-3/4  nusO.1 EN485-3/4  EN485-3/4  EN485-3/4

- nach nach nach nach nach nach
Ebenheit in mm EN485-3/4 EN4gs-3/4  EN4gs-3/4 019030 ENsgsaa EN4ss3i4 ENass-3/4
Mechanische Eigenschaften nach nach nach nach nach nach nach

g EN485-2 EN485-2 EN485-2 EN485-2 EN485-2 EN485-2 EN485-2

Legende: *xxx sehrgut %% gut ** massig  *ungeeignet



IHRE VORTEILE IM UBERBLICK

> grosse Auswahl an Aluminiumplatten in hoher Qualitét
> prazise Zuschnitte

konstant hohe Material--und Schnittqualitat der angelieferten
Platten vereinfacht-lhre Fertigungsprozesse

hohe Materialverfiigbarkeit

auch Messing- und Kupferplattenzuschnitte

vielseitiger Anarbeitungsservice
kompetente Beratung dankilangjahriger Erfahrung

fertig gekaufte und damit prozessorientierte Produkte
verschwenden keine Lagerkapazitat

GUSSPLATTEN

Bezeichnung ACP 5754 ACP 5754 R ACP 5080 ACP 5080 R
Basis EN / DIN Norm EN AW-5754 EN AW-5754 EN AW-5083 EN AW-5083
Zustand 0 0 0 0
Lagersortiment Dicke in mm 6 bis 30 22 bis 102 5 bis 80 12 bis 202
Material Eigenschaften

Bearbeitbarkeit Kk * ok k Kok kK 18,881
Formstabilitit £ 8881 08881 >k Kk k 08881
Schweissbarkeit Fokk K ok kK *k ok * Kk
Korrossionsbesténdigkeit

normale Atmosphére *kk ok *k Kk ok *okk ok Kk ke k
Meerwasser, Industrie * Kk k ok * ok k ok * Kk k ok %%k ok
technische Anodisation dkk . tekkk kk
(Schutz)

dekorativer Anodisation Hok Kk ok Kk * *

Dichte in g/cm3 267 2,67 2.66 2.66
Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit Rm in N/mm2 195-215 195-215 240-290 240-290
Dehngrenze Rp0.2 in N/mm2 90-110 90-110 110-130 110-130
Bruchdehnung in % A50 / A min. 15 min. 15 min. 15 min. 15
Toleranzen / Schnittqualitdt

Oberflachengiiten gefrdst N5/Ra<=0.3ym  gesdgt gefrdst N5/Ra<=0.3ym  gesagt

Dicke in mm plus/minus0.1 plus3/minus0 plus/minus0.1 plus3/minus0

Ebenheit in mm 0.15-0.30 keine Angabe 0.15-0.30 keine Angabe



Mehr Anarbeitung bei uns —
mehr Moglichkeiten fir Sie.
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> Auf verschiedenen Sdgen werden rechteckige und > Runde Werkstiicke: [hre {:@}
quadratische Zuschnitte nach Kundenwunsch mit Werkstiicke kénnen auch H' i \A
engsten Toleranzen gefertigt. rund sein, denn auf weite-

ren Anlagen sagen wir fiir

> Wir fertigen rechteckige und quadratische Zu- Sie Ronden und Ringe.

schnitte in Aluminium, Kupfer und Messing gemass
Ihrem Wunsch und mit engen Toleranzen. » Endbearbeitung: Nicht nur im Sagen sind wir stark,
sondern auch in der Endbearbeitung, wie zum Bei-

» Dank regelmassigen Investitionen in unseren spiel beim Entgraten, Trowalisieren oder Facettieren.

Maschinenpark und der Optimierung von Prozes-
sen erhéhen wir unsere Kapazitat laufend zu lhren > Thermische Behandlung: Wiinschen Sie einen
Gunsten. spannungsfreien Rohling? Mit unserem Ofen fiir
thermische Behandlungen erfiillen wir hnen

> Indem Sie den kompletten Anarbeitungsservice aus diesen Wunsch.

unserer Hand nutzen, senken Sie lhren Aufwand und
damit Ihre Kosten. > Umstempelung: Die Plattenzuschnitte stempeln wir
auf Wunsch nach den Vorschriften des SVTI.

Grenzabmasse Wir sind gerne
und Formtoleranzen fiir Sie da!

Grenzabmasse und Formtoleranzen fiir warmgewalzte Sie wiinschen weitere Informationen oder habe noch
Plattenformate nach EN 485-3 offene Fragen? Nehmen Sie mit uns jederzeit Kontakt auf.
dickeinmm  fur Nebenbranenin Debrunner Metallservice AG
Badstrasse 12
iiber bis  bis 1250 iiber 1250 bis 1600 5737 Menziken
6 ) +/-0.35 +/- 0.40 Tel. +41 58 458 18 18
8 10 +/- 045 +/- 050 info@meta?llservice.ch
10 15 +/-050 +/-0.60 metallservice.ch
15 20 +/- 0.60 +/-0.70
20 30 +/- 0.65 +/-0.75
30 40 +/- 0.75 +/- 0.85
40 50 +/- 0.90 +/- 1.00
50 60 +/-1.10 +/-1.20
60 80 +/- 1.40 +/- 1.50
80 100 +/- 1.70 +/- 1.80
100 150 +/- 2.10 +/- 2.20
150 200 +/- 2.50 +/- 2.60

Debrunner Metallservice

Your partner for a 5 q
kloeckner metals ESASRSNITNSRNINN Service, der begeistert
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